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扭力天平检定规程

引言

    本规程在准确度等级、技术术语等方面参照采用国际法制计量组织 (OIML )国际

建议 R76(非自动衡器)。

1 范围

本规程适用于扭力天平 (以下简称天平)的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 概述

    扭力天平的主要结构由单臂杠杆以及平卷簧和片簧两种弹性元件组合而成，使用时

不用珐码，只需转动读数旋钮，依靠弹性元件偏转角度所产生的平衡扭力来进行测量。

由于该天平采用上述无刀承结构，所以不存在不等臂性误差和支点机械磨损。在横梁的

一端，装有速停阻尼器，使横梁摆动能在几秒钟内停止，从而便于迅速读出测定数值。

    本天平用于微量物质的称量和精密分析，已广泛应用于电子、纺织、冶金、化工、

农业、卫生部门、科研单位及高等院校。

3 计f性能要求

3.1 基本参数 (见表1)

表1 关平的签本今数 单位:mg

最大秤量 检定分度值。 一} 最大秤量 检定分度值。

5         一I         250
0.5

10 0.02 一 500 1

25 0.05 一 1000 2

50         一} 2500 5

100         }
    注:检定分度值。等于实际分度值do

3.2 最大允许误差 (见表2)
                                表2 天平的最大允许误差要求

最 大允许误差

检 定分度值 空载示值重复性

      /mg

示值误差

  /mg

加载卸载示值

  重复性/mg
灵敏度/mm

0.01 mg - 0.02mg0.05mg - 5mg /
  注:灵敏度系指读数指针移动一个

,0.3
士 1e < 1e

X0.4

时，核验指针与核验标线的偏离量。
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3.3 准确度等级<皿)级

检定分度数:n = Max/ e = 5000

4 通用技术要求

4.1 外观及结构要求

4.1.1 天平标牌上应有型号规格、产品名称、出厂编号、制造厂名、最大秤量、检定

分度值、生产日期、准确度级别、制造计量器具许可证标志和编号等。

4.1.2 天平的外表不得有明显的缝隙，表面涂层色泽应均匀，不允许有露底、脱皮、

毛刺、斑痕及显著的擦痕。

4.1.3 指针与刻度盘之间的间隙应小于 1.2mm，针尖部位应垂直于刻度盘平面，并能

与最短刻线的1/2一3/4重合，针尖部位与刻线的色泽应有明显的区别。

4.1.4 制动机构动作应平稳，开启天平时，不允许横梁有扭动、指针卡住、带针、跳

针等现象。天平制动后，把等于天平最大秤量的祛码放置在盘上或者挂在钩上，横梁的

静止位置应保持不变。

4.1.5 平卷簧的两侧面应平直，被固定后，其成形面必须平直，两端被固定部位不得

有松动现象。

4.1.6 片簧的两侧面应平直，二根片簧被装配固定后，相互应成900，不得有弯曲、侧

扭现象。

4.1.7 刻度盘内径相邻刻线间距不得小于0. 8mm，刻线宽度不大于刻度间距的1/5。始

末刻线的两侧应加刻不少于 2条的辅助线，每隔10, 20或50刻度处应标注相应的数

字。刻度盘上所盖的玻璃应透明光洁，不得有妨碍读数的缺陷。

4.1.8 具有阻尼装置的天平，核验指针从开始摆动到静止，其摆动时间不得大于8s,

4.1.9 水准器的灵敏度高于12'0

4.1.10 天平在前、后、左、右四个方向上依次倾斜450，同时用手指轻敲外壳，在这

些动作做完后天平应能正常工作。

4.2 工作环境条件

4.2.1 天平正常工作的环境温湿度应符合表3的规定，且周围应无影响天平计量性能

的振动和气流存在。

                                      表3 工作环境条件

最大秤量/mg 温度范围/℃ 湿度/(%RH)

5~10 20士2

落75
25~50 20:5

100，2500 20士7 落85

4.2.2

4.2

周围空气中无腐蚀性气体存在。

天平应放置在平稳坚固的平台上使用。
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5 计量器具控制

    计量器具控制包括首次检定、后续检定和使用中检验。修理后的检定按首次检定进

行。

5.1 检定条件

5.1.1 检定用标准器
    依据表4配备相应等级的标准砧码。

                                表4 检定天平时所用硅码的等级

天平检定分度值。/mg 祛码的准确度等级不低于

e_<0.仍 E2等

0.05<e鉴0.5 F1等

e > 0.5 F2等

5.1.2 检定环境条件同工作环境条件应符合表3的要求。

5.1.3 检定前应用柔软的绸布或毛刷精心清除天平计量盒与外部上的灰尘。

5.1.4 检定前至少停放 12h.

    若在调整中动过天平的平卷簧、片簧等主要元件，须停放24h后方可检定。

5.2 检定项目

                                        表 5 检定项 目表

序 号 检 定 项 目 首次检定 后续 检定 使用中检验

1 外观和结构检查 + + (部分 )

2 空载示值重复性 + + 十

3 示值误差 + + +

4 加载卸载示值重复性 + + 十

5 灵敏度 + 十 +

注:“十”为应检项目，“一”为不检项目。

5.3 检定方法

5.3.1 外观和结构检查

    以目力察看和手动方式，首次检定按4.1.1至 4.1.10进行，后续检定按 4.1.1,

4.1.2, 4.1.3, 4.1.4进行，并应符合相应要求。

5，3.2 空载示值重复性的检定

    首先调整天平水平位置，使读数指针对准零位线。开启天平，调整零位调节器，使

核验指针与核验标线重合。

    开启天平，此时核验指针应与核验标线重合。如不重合，则转动读数指针使其重

合，然后读取读数指针与零位线的偏离量 Ini o
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    天平在完成下述第5.3.3, 5.3.4项检定后，再连续进行二次空载偏离量/m ,  I,的

检定。

    天平的空载示值重复性△1。按偏离量的最大值减最小值计算，其值应符合表2的规

定。

5.3.3 示值误差的检定
    开启天平，如核验指针与核验标线不重合，则重新调整使之重合。然后按刻度盘上

每个标有数字的刻度所对应的质量顺序增加载荷，当增加载荷检定到最大秤量后，按照

加载时的各点进行卸载，进行天平示值误差的检定。每台天平至少检定量程均匀分布的

5个点，天平示值误差按天平的示值与秤盘上所加珐码质量的实际值之间的差值计算，

取其中绝对值最大的一个误差E为天平示值误差。天平示值误差应符合表2的规定。

5.3.4 加载卸载示值重复性的检定
    天平加载卸载示值重复性的检定与天平示值误差的检定同时进行。天平加载卸载示

值重复性是按同一称量点，加载与卸载时的示值之差的绝对值计算。取其中最大值△Ip
作为天平加载卸载示值重复性。天平加载卸载示值重复性应符合表2的规定。

5.3.5 灵敏度的检定

    在检定示值误差的同时，在零点、最大秤量点检定天平的灵敏度。开启天平，先确

认核验指针与核验标线重合，再将读数指针向它所在位置的任何一侧转动一个分度，这

时核验指针与核验标线的偏离量 S为天平的灵敏度，应符合表2的规定。

5.3.6 天平的计量性能一般检定一次，当对检定数据发生疑问时，对发生疑问的项目

可进行复检，但对示值重复性发生疑问时，则必须复检全过程。

5.4 检定结果的处理

    按本规程要求检定合格的天平发给检定证书 (内页格式见附录B)，检定不合格的

发给检定结果通知书 (内页格式见附录C)o

55 检定周期
    天平的检定周期依据具体使用情况确定，一般不超过 1年。
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附录 A

扭力天平检定记录格式

最大秤量 型号 使用单位 温度

检定分度值 器号 制造厂 湿度

测
试
顺
序

被检刻

度点

珐码实际

质量 值
加载 卸载 加载卸载示值

    重复性

K 爪

天平的示值 示值误差 天平 的示值 示值误差

1, E,二乙一爪 人 s _ ， _ 杯 AIp二}I一人!‘ 2 一 JZ 一 ” ‘

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

检定结论

灵敏度S/mm 示值误差E/mg

空载示值重复性

一 △I./mg

加载卸载示值重复性

      AI,/.g

合格与否

备 注

检定 员 核验员 检定日期
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附录 B

扭力天平检定证书内页格式

检 定 项 目 天平检定结果

最大 允许误 差

  检定 分度值

0.01.g一0.02mg

检定分度 值

0.05 mg一5 mg

灵敏度 S/mm: ,0.3 >0.4

空载示值重复性△I'/mg: 毛0.5e

示值误差E/mg: 士Ie

加载卸载示值重复性△I,. /mg g1e

检定结论 :

检定环境条件: 温度: ℃ 湿度: % RH
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附录 C

扭力天平检定结果通知书内页格式

检 定 项 目 天平检定结果

最大允许误差

  检定分度值

O.Olnmg一0.02mg

检定分度值

0.05mg一5mg

灵敏度 S/mm: X0.3 >0.4

空载示值重复性△/n/mg; }0.5e

示值误差Elmg: 土1e

加载卸载示值重复性△lelmg: ale

检定结论 :

检定环境条件: 温度: ℃ 湿度: % RH


